SOLID CARBIDE FINISHING END MILLS heikenei.com
VOLLHARTMETALL SCHLICHTFRASER
KARBUR COK AGIZLI FREEZE DURAFIN

DURAFIN
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TVPE QuALITY DIAMETER NORM 6 FLUTES SHAFT TYPE HELICAL CHAMFER CONTED
di(es) L2 Li da(he) VA Uncoated Code Coated Code
6 13 57 6 6 4006980 4006990
8 19 63 8 6 4007000 4007010
10 22 72 10 6 4007020 4007030
12 26 83 12 6 4007040 4007050
14 26 83 14 6 4007060 4007070
16 32 92 16 6 4007080 4007090
18 32 92 18 8 4007100 4007110
20 38 104 20 8 4007120 4007130
25 45 121 25 10 4007140 4007150
Wl 2 P (20-30 Hre) P (30-40 Hrc) GG <52 HRC
di
iidd o 2 o E
— o L 1.0070-2 1.7225 0.8055 1.3333
cz;:; . :ZZ:; x01 Vc=130 m/dk. Vc =100 m/dk. V=120 m/dk. Ve = 60 m/dk.
di ap ae 2 n v f n vf f2 n vf f2 n vf
6 6 6 0,015 6900 100 xZ 0,015 5308 80xZ 0,020 6370 130x2 0,009 3185 30xZ
8 8 8 0,019 5175 100 xZ 0,020 3981 80xZ 0,027 4777 130xZ 0,013 2390 30xZ
10 10 10 0,024 4140 100 xZ 0,025 3185 80xZ 0,034 3822 130xZ 0,016 1910 30xZ
12 12 12 0,029 3450 100 xZ 0,030 2654 80xZ 0,041 3185 130xZ 0,019 1592 30xZ
14 14 14 0,034 2957 100 xZ 0,035 2275 80xZ 0,048 2730 13042 0,022 1365 3052
16 16 16 0,038 2588 100 xZ 0,040 1990 80xZ 0,054 2390 130xZ 0,025 N94 30xZ
18 18 18 0,043 2300 100 xZ 0,045 1770 80xZ 0,061 2123 130xZ 0,028 1062 30xZ
20 20 20 0,048 2070 100 xZ 0,050 1592 80xZ 0,068 91 130xZ 0,031 955 30xZ
25 25 25 0,060 1656 100 x2 0,063 1274 80xZ 0,085 1530 13042 0,039 765 30xZ






