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VOLLHARTMETALL SCHAFTFRASER MIT ECKENRADIUS
KARBUR KOSE RADYUSLU FREZE ALUMIN CORNER
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TYPE QUALITY DIAMETER CORNER RADIUS 2 FLUTES SHAFT TYPE HELICAL CORNER RADIUS COATED
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05 08 1,0 1555 0,48 50 4
0,5 08 2,0 12,18 0,48 50
0,5 0,8 40 14,18 0,48 50
05 08 60 16,18 0,48 50
0,6 09 1,2 1535 0,57 50
0,6 0,92 20 1,95 0,57 50
0,6 0,9 40 13,95 0,57 50
0,6 0,2 80 1795 0,57 50
07 11 14 1518 0,67 50
07 11 25 1221 0,67 50
0,7 11 50 14,71 0,67 50
07 11 80 1771 0,67 50
08 12 16 110 0,76 50
08 1,2 3,0 12,50 0,76 50
08 12 6,0 1550 0,76 50
0,8 1,2 10,0 1950 0,76 50
10 1,5 2,0 1,00 0,95 50
10 1,5 40 13,01 0,95 50
10 1,5 80 1701 0,95 50
10 1,5 12,0 21,01 0,95 50
10 1,5 16,0 2501 0,95 50
10 1,5 20,0 2901 0,95 50

7,00° 6,42° 0,10 4022520 12 1,8 2,0 10,54 114 50
10,00° 8,17° 0,10 4022530 12 1,8 4,0 12,54 114 50
10,00° 7,03° 0,10 4022540 15 23 40 1,85 143 50
10,00° 6,17° 0,10 4022550 1,5 2,3 80 1585 143 50
10,00° 6,32° 0,10 4022560 1,5 23 12,0 1985 143 50
10,00° 8,09° 0,10 4022570 1,5 23 20,0 2785 1,43 50
10,00° 6,94° 0,10 4022580 2,0 3,0 40 10,68 1,90 50
10,00° 5,41° 0,10 4022590 2,0 3,0 80 14,68 190 50
7,00°  6,20° 0,10 4022600 2,0 3,0 12,0 18,68 190 50
10,00° 7,69° 0,10 4022610 2,0 3,0 16,0 22,68 190 50
10,00° 6,40° 0,10 4022620 2,0 3,0 20,0 26,68 1,90 50
10,00° 5,32° 0,10 4022630 2,5 38 50 10,51 2,38 50
10,00° 8,20° 0,15 4022640 2,5 38 80 13,51 2,38 50
10,00° 7,29° 0,15 4022650 2,5 3,8 12,0 1751 2,38 50
10,00° 5,89° 0,15 4022660 2,5 3,8 16,0 21,51 2,38 50
10,00° 4,69° 0,15 4022670 2,5 3,8 20,0 2551 2,38 50
10,00° 7,75° 0,20 4022680 30 45 60 1034 2,85 50
10,00° 6,57° 0,20 4022690 30 45 80 12,34 2,85 50
10,00° 5,03° 0,20 4022700 3,0 45 12,0 16,34 2,85 50
10,00° 4,08° 0,20 4022710 3,0 4,5 16,0 20,34 2,85 50
10,00° 3,43° 0,20 4022720 3,0 4,5 20,0 24,34 2,85 50
10,00° 2,96° 0,20 4022730

10,00° 7,56° 0,25 4022740
10,00° 6,37° 0,25 4022750
10,00° 6,02° 0,30 4022760
10,00° 4,50° 0,30 4022770
10,00° 3,60° 0,30 4022780
10,00° 2,57° 0,30 4022790
10,00° 5,35° 0,50 4022800
10,00° 3,09° 0,50 4022810
10,00° 3,06° 0,50 4022820
10,00° 2,52° 0,50 4022830
10,00° 2,14° 0,50 4022840
10,00° 4,08° 0,50 4022850
10,00° 3,17° 0,50 4022860
10,00° 2,45° 0,50 4022870
10,00° 1,99° 0,50 4022880
10,00° 1,68° 0,50 4022890
10,00° 2,76° 0,50 4022900
10,00° 2,32° 0,50 4022910
10,00° 1,75° 0,50 4022920
10,00° 1,40° 0,50 4022930
10,00° 1,17° 0,50 4022940
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9 3 AL cu Graphit
i ) 77 3.2151 21247
v /| 3.2373 2.0580
gg::“ — 24::‘&‘7‘7 3.2382 2.0598
Je=d1x01 Ve = 460 m/dk. Ve = 230 m/dk. Ve = 500 m/dk.

Il ap ae fz n Vi fz n \%3 fz n Vi
0.5 0.05 0.05 0.008 60000 960 0.010 60000 1200 0.005 60000 600
1.0 0.10 0.10 0.014 60000 1680 0.013 60000 1560 0.010 60000 1200
1.5 0.15 015 0.020 60000 2400 0.016 49000 1568 0.015 60000 1800
2.0 0.20 0.20 0.026 60000 3120 0.022 36800 1619 0.020 60000 2400
25 0.25 0.25 0.032 58800 3763 0.032 29400 1881 0.025 60000 3000
3.0 0.30 0.30 0.038 49000 3724 0.044 24500 2156 0.030 53300 3198
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