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TYPE QUALITY DIAMETER NORM 2 FLUTES SHAFT TYPE HELICAL RADIUS COATED
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di L2 s L4 ds L Zy a R Code di L2 Ls L4 ds L Zy a R Code
02 03 04 1598 0,19 80 7,00° 6,78° 0,10 4021970 1,0 1,5 20 1,00 0,95 80 10,00° 7,75° 0,50 4022250

02 03 08 1638 0,19 80
02 03 12 1208 0,19 80
02 03 20 1288 0,19 80
03 05 06 1585 0,29 80
03 0512 MmN85 029 80
03 05 24 1305 0,29 80
0,3 0,5 30 13,65 0,29 80

7,00°  6,62° 0,10 4021980 1,0 1,5 4,0 13,01 0,95 80
10,00° 8,94° 0,10 4021990 1,0 1,5 8,0 1701 0,95 80
10,00° 8,39° 0,10 4022000 1,0 1,5 12,0 21,01 0,95 80
7,00°  6,66° 0,15 4022010 1,0 1,5 16,0 25,01 0,95 80
10,00° 8,88° 0,15 4022020 1,0 1,5 20,0 2901 0,95 80
10,00° 8,70° 0,15 4022030 1,2 1,8 2,0 1054 114 80
10,00° 7,72° 0,15 4022040 1,2 1,8 4,0 12,54 114 80

10,00° 6,57° 0,50 4022260
10,00° 5,03° 0,50 4022270
10,00° 4,08° 0,50 4022280
10,00° 3,43° 0,50 4022290
10,00° 2,96° 0,50 4022300
10,00° 7,56° 0,60 4022310
10,00° 6,37° 0,60 4022320

04 06 08 1566 0,38 80 7,00°  6,55° 0,20 4022050 15 23 40 MN,85 143 80 10,00° 6,02° 0,75 4022330
04 06 1,6 1201 0,38 80 10,00° 8,52° 0,20 4022060 1,56 23 80 1585 143 80 10,00° 4,50° 0,75 4022340
04 06 32 13,61 0,38 80 10,00° 7,53° 0,20 4022070 1,5 23120 1985 1,43 80 10,00° 3,60° 0,75 4022350

04 06 40 1441 0,38 80
0,5 08 1,0 1555 0,48 80

10,00° 6,92° 0,20 4022080 1,5 2,3 20,0 2785 1,43 80
7,00°  6,42° 0,25 4022090 2,0 3,0 40 10,68 190 80

10,00° 2,57° 0,75 4022360
10,00° 5,35° 1,00 4022370

05 08 20 1218 0,48 80 10,00° 8,17° 0,25 4022100 2,0 30 80 1468 190 80 10,00° 3,09° 1,00 4022380
0,5 0,8 40 1418 0,48 80 10,00° 7,03° 0,25 4022110 2,0 3,0 12,0 18,68 1,90 80 10,00° 3,06° 1,00 4022390
0,5 08 60 1618 0,48 80 10,00° 6,17° 0,25 4022120 2,0 3,0 16,0 22,68 1,90 80 10,00° 2,52° 1,00 4022400
0,6 09 12 1535 0,57 80 10,00° 6,32° 0,30 4022130 2,0 3,0 20 26,68 1,90 80 10,00° 2,14° 1,00 4022410
0,6 092 20 M9 057 80 10,00° 8,09° 0,30 4022140 2,5 38 50 1051 2,38 80 10,00° 4,08° 1,25 4022420
0,6 09 40 13,95 0,57 80 10,00° 6,94° 0,30 4022150 2,5 38 80 1351 2,38 80 10,00° 3,17° 1,25 4022430
0,6 0,9 80 1795 0,57 80 10,00° 5,41° 0,30 4022160 2,5 3,8 120 175 2,38 80 10,00° 2,45° 1,25 4022440
0,7 11 1,4 1518 0,67 80 7,00°  6,20° 0,35 4022170 2,5 3,8 16,0 21,51 2,38 80 10,00° 1,99° 1,25 4022450
07 11 25 1221 0,67 80 10,00° 7,69° 0,35 4022180 2,5 3,8 20,0 2551 2,38 80 10,00° 1,68° 1,25 4022460
0,7 11 50 1471 0,67 80 10,00° 6,40° 0,35 4022190 30 45 60 10,34 2,85 80 10,00° 2,76° 1,50 4022470
07 11 80 1771 0,67 80 10,00° 5,32° 0,35 4022200 30 45 80 1234 285 80 10,00° 2,32° 1,50 4022480
08 12 16 110 0,76 80 10,00° 8,20° 0,40 4022210 3,0 45 12,0 16,34 2,85 80 10,00° 1,75° 1,50 4022490

08 12 30 1250 0,76 80
08 12 60 1550 0,76 80
0,8 12 100 1950 0,76 80

10,00° 7,29° 0,40 4022220 3,0 4,5 160 20,34 2,85 80
10,00° 5,89° 0,40 4022230 3,0 4,5 20,0 24,34 2,85 80
10,00° 4,69° 0,40 4022240

10,00° 1,40° 1,50 4022500
10,00° 1,17° 1,50 4022510
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da lveslos AL cu Graphit
di
3.2151 2.1247
3.2373 2.0580
3.2382 2.0598
Op=d1x0,
Ge=di
Ve = 460 m/dk. Ve =230 m/dk. Ve =500 m/dk.
di ap ae fz n \%3 fz n Vi fz n Vi
0.5 0.05 0.05 0.008 60000 960 0.010 60000 1200 0.005 60000 600
1.0 0.10 0.10 0.014 60000 1680 0.013 60000 1560 0.010 60000 1200
L3 0.15 0.15 0.020 60000 2400 0.016 49000 1568 0.015 60000 1800
2.0 0.20 0.20 0.026 60000 3120 0.022 36800 1619 0.020 60000 2400
2.5 0.25 0.25 0.032 58800 3763 0.032 29400 1881 0.025 60000 3000
3.0 0.30 0.30 0.038 49000 3724 0.044 24500 2156 0.030 53300 3198
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